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(g) Phosphorverbindungen und Polymere enthaltende flammhemmendeZusammensetzungen 

@) Zusammensetzungen, welche Homo- oder Copolymero 
und heterocycUsche organische Phosphorverbindungen ent- 
haiten. eignen sich fur die Behandlung von FiSchengelJilden 
8US Fesermaterialien. Mit Formulierungen, welche soiche 
Zusammensetzungen enthalten, lessen sich unter anderenri 
Oeko-Stoffe und Bezugsstoffe beschichten. Dadurch wer- 
den den Flachengebilden gute flanr^mhemmende Eigen- 
schaften ohae Verwendung nennenswertcr Mengen an 
Antimon- oder Halogenverbindungen veHiehen. Die so be- 
handelten Materialien weisen angenehnri weichen Griff auf. 
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Die folgendan Angaben eind den vom Anmelder eingereiehten Unterlagen entnommen 

BUNDESORUCKEREI 04.85 608 026/537 6/37 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Zusammensetziingen> welche sich fOr die Behandlung von Fidchengebilden 
aus Fasermaterialien eignen und diesem flanunhetnmende Eigenschaften verteihen. S!e betrifft femer die Ver- 
5 wendung dieser ZusammensetzungetL 

Es ist bekannt, Flftchengebilde aus Fasermaterialien wie z. B. Gewebe, Gewirke, non-wovens mit bestimmten 
Ziisammensetzungen zu behandeln, um flammhemmende Eigenschaften zu eraelen. HierfOr wurden bereits 
Zusammensetzungen verwendet, welche Antimonverbindungen und/oder Halogenverbtndungen enthalten. Sei- 
che Systeme wetsen jedoch Nachteile bezOglich Okologie und Toxikoiogie auf. AuBerdem kdnnen aus den 

10 genannten Zusammensetzungen im Brandfal] schftdiiche Emissionen resultieren. Andmon- und/oder Halogen- 
verbindungen enthaltende Zusammensetzungen f Qhren daneben h&ufig nacb Beschichtung von FIfichengebilden 
zu stark pigmentierten Oberflftchen, d. h. zu Fiimen geringer Transparenz. Weiterhin ist es bekannt, phosphor* 
haltige Verbindungen mit N-Methyloigruppen in Foulardprozessen fQr die flammhemmende AusrOstung von 
Cellulose einzusetzea Hierbet findet zwecks Fbderung dieser Verbindungen an Cellulose eine Hitzebehandlung 

15 unter SSurekatalyse statt FQr die Beschichtung von Flftchengebilden, bei der die Anwesenheit von S&ure nicht 
erwQnscht ist, eignen sich diese N-Methylolverbmdungen nicht AuOerdem ist der flammhemmende Effekt dieser 
Verbindungen auf Materialien aus synthetischen Fasem nicht optimal 

Aufgabc der vorliegenden Erfindung war es, eine Zusammensetzung zu entwickcln, welche im wcsentlichen 
frei von Antimonverbindungen und Halogenverbtndungen ist, auf Fasermaterialien aus natUrlichen, halb-synthe- 

20 tischen und synthetischen Fasem wie z. B. Cellose, Polyester. Polyamid. Polyacrybiitril, Viskose oder deren 
Gemischen gute flammhemmende Effekte ergibt und den behandelten Fasermaterialien weichen Griff verleiht 
AuBerdem sollten die Zusammensetzungen bei Behandlung von Florware und von Ware, welche nach der 
AusrOstung vemftht wird, zu guten Florfestigkeiten bzw. guten Nahtschiebefestigkeitcn fOhren. Ferner sollten 
die Zusammensetzungen insbcsondere in Bcschichtungsprozessen, z. B. RQckenbeschichtung von Flftchengebil- 

25 den aus Fasermaterialien wie z. B. Dekostoff en, M6belbezugsstoffen, Teppichware einsetzbar sein. Vorzugswci- 
se sollten die Zusammensetzungen im wcsentlichen fret von Formaldehyd oder N-Methylolverbindungen sein. 

Die Aufgabe wurde ge]6st durch eine Zusammensetzung. welche im wesentlichen frei von Antlmon* und frei 
von Halogenverbindungen ist und mindestens folgende Komponenten enthftlt: 

30 a) eine Verbindung oder ein Gemisch von Verbindungen der Formel (I) 
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wobei Xi und X2 unabhftngig voneinander fOr O oder S stehen und R* fOr — O— , — S— oder fQr — OCH2 
45 -C(CH3)2-CH20-steht 

b) ein Homopolymer oder Copolymer aufgebaut aus einem oder mehreren Monomeren folgender Struktur 
(H) 



50 



Z-CH-C-Y 



00 



55 

worin R^fQr H oder CH3 steht, worin Z und Y unabhSngig voneinander fQr Wasscrstoff, einen gesftttlgten oder 
ungesfittigten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 4 C-Atomen, den Phenylrest, den Rest — OCOR* 
oder den Rest — COOR^ stehen, worin R^ fQr einen gesSttigten Alkylrest mit 1 bis 4 C-Atomen steht 

Die oben und in Anspruch 1 enthaltene Passage Im wesentlichen frei" bedeutet daB die eifindungsgem^en 
60 Zusammensetzungen keine Antimon- und keine Halogenverbindungen und vorzugsweise auch ketnen freien 
Oder als — N— -CHsOH gebundenen Formaldehyd in Mengen von jeweils mehr als 1 Gew.-%, bezogen auf 
wasserfreie Zusammensetzung enthalten. Vorzugsweise enthalten die Zusammensetzungen nicht mehr als je 
0,1 Gew.% der genannten Verbindungen. 

Die erfindungsgem&Ben Zusammensetzungen weisen folgende Vorteile auf: 

65 

1. Sie sind mi wesentlichen frei von Antimon- und Halogenverbindungen und weisen daher bezOglich 
Okologie, Toxikoiogie und Emissionen im Brandfall Vorteile gegenQber Zusammensetzungen auf, welche 
gr5&ere Mengen an diesen Verbindungen enthalten. 
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Z Sie eignen sich ausgezeichnet zur Verwendung in Formulierungen, mit denen FlSchengebilde aus den 
verschiedensten Fasermaterialien beschichtet werden. Sie verleihen diesen FlSchengebilden gute flamm- 
hemmende Eigenschaften. so daB diese Flachengebilde den Brenntest nach BS (British Standard) 5852 
bestehen. Bisher sind aus dem Stand der Technik noch keine Sb— und halogenfreien Zusammensetzungen 
bekannt, die ftir Beschichtungsprozesse geeignet sind und mit denen sich akzeptable flammhemmende 5 
Wirkung erzielen laBt. 

3. Florware, welche mit einer Formuliening beschichtet wurde, weiche eine erfindungsgemaBe Zusammen- 
setzung enth&lt» zeigt gute Verfestigung des Flors. 

4. Flachengebilde, wefchc mit crfindungsgemaBen Zusammensetzungen enthaltenden Formulierungen be- 
schichtet wurden, zeigen nach dem Konfektionieren (Vernihen) gute Nahtfestigkeiten. 10 

5. Die mit erfindungsgemaOen Zusammensetzungen behandelten Fasermaterialien zeigen angenehm wei- 
chen Griff. 

6. Nach Bcschichtung und Trocknung resultiert an den beschichteten Oberflachen eine transparente oder 
weitgehend transparente Beschichtung. 



ErfindungsgemaBe Zusammensetzungen weisen mindestens die nachfolgend und in den AnsprOchen beschrie- 
benen Komponenten a) und b) auf. daneben vorzugsweise noch eine oder mehrere der Komponenten c) bis e). 
Vorzugsweise liegen die Komponenten a) bis e) in erfindungsgemaBen Zusammensetzungen in folgenden 
relativen Mengenverhaltnissen zueinander vor: 



Komponcntc b) 

Komponente b) ist ein Homopolymer oder Copolymer, das ausschlieBIich aus einem oder mehreren Monome- 
ren der Formel (II) aufgebaut ist, nlmlich aus Monomeren der Formel 



Z-CH « 



r3 



15 



20 



Komponente a): 8 bis 20 Gew.-Teile 
Komponente b): 15 bis 30 Gew.-Teile 
Komponente c): 0 bis 10 Gew.-Teiie 
Komponente d): 0 bis 10 Gew.-Teile 

Komponente e): 0 bis 3 Gew.-Teile. • 25 

Diese Mengen sind jeweils auf wasserfreie Substanzen bezogen- 

AuOerdem konnen erfindungsgemaBe Zusammensetzungen noch weitere antimon- und halogenfreie Produk- 
te enthalten. welche dem Fachmann fur Beschichtungsprozesse bekannt sind, z. B. Aiuminiumhydroxid» Fettsau- 
reamide, Silikone. AuBerdem enthalten sie im Normalfall Wasser, und zwar in einer Menge, die sich nach dem 30 
vorgesehenen Einsatzzweck und nach Art und der Menge der tibrigen Komponenten richtet. insbesondere nach 
der Menge an ggf. anwesendem Verdicker, da die Verwendung fQr Beschichtungszwecke die Einhaltung be- 
stimmter ViskositStsbereiche erfordert 

Komponente a) 35 

Hierbei handelt es sich um eine Verbindung der oben und in Anspruch 1 genannten Formel (I). Es kdnnen auch 
Gemische von mehreren Verbindungen. welche unter Formel (I) fallen, enthalten sein. Verbindungen der Formel 
(I) sind aus "Kunststoffe^' 76 (1985X 10, Seiten 943 bis 947 bekannt und im Handel (z. B. Sandoflam® der Firma 
Sandoz, Basel, CH) erhaltlich. Besonders geeignet als Komponente a) ist eine Verbindung der Formel (1), in der 40 
X, und Xj fur Schwefel und fiir Sauerstoff stehen. GemaB dieser Veroffendichung in "Kunststoffe" kdnnen 
Verbindungen der Formel (I) als Additive fiir Kunststoffe eingesetzt werden. FQr Beschichtungen von Flichen- 
gebilden sind sie jedoch ohne weitere ZusMtze nicht geeignet, auch nicht fQr den Fall, daB noch ein Verdicker 
zugesetzt ist. 
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Hierzu steht fQr Wasserstoff oder einen Methylrest Z und Y stehen unabhSngig voneinander jeweils fur 
Wasserstoff. einen gesattigten oder ungesattigten linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 4 
Kohlenstoffatomen. einen Phenylrest, den Rest — OCOR^ oder den Rest — COOR^ , wobei R' fOr einen 
gesattigten linearen oder verzweigten Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen steht-Gut geeignet als Kompo- 
nente b) sind z. B. Butadien-S tyro l-Copolym ere, Copolymere aus Estem des Vinylalkohols mit a-Olefinen sowie 60 
Homo- Oder copolymere, welche als Monomerbaustein Ester der AcrylsSure oder MethacrylsSure enthalten, 
Bevorzugt als Komponenten b) sind Copolymere aus Vinylacetat und Ethylen (z. B. aufjgebaut aus 80 bis 
85 Gew.-Teilen Vinylacetat und 15— 20Gew.-Teilen Polyethylen) oder Copolymere auf Basis Butylacrylat und 
Methylmethacrylat. Als Komponente b) geeignete Homo- oder Copolymere sind Im Handel erhaitJich oder 
k6nnen aus den Monomeren nach dem Fachmann gelSufigen Methoden hergestellt werden. Auch Gemische von 65 
Homo- oder Copolymeren, welche aus Monomeren der Formel (11) aufgebaut sind, kdnnen als Komponente b) 
eingesetzt werden. Die Komponente b) wirkt in den erfmdungsgemfiBen Zusammensetzungen als BindemitteL 
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Komponente c) 

Diese Komponente ist in elner bevorzugteD Ausfahrungsform in erHndungsgemafien Zusammensetzungen 
zusStzIich enthaltea Sie wirict als Weichmacher fflr Komponente b) tmd fahrt daher zu einem noch weicheren 
Griff der behandelten Fasermaterialien. Daneben erhQht sie wegen des Gehalts an Phosphor die flammhemmen- 
de Wirkung der erfindungsgemftUen Zusammensetzungen. Komponente c) ist eine Verbindung oder ein Ge- 
misch von Verbindungen der Forme! (Ill), ndmlich der Formel:(R^O)3 P » O. In diesen Phosphorsfturetriestem 
stehen alle drei Reste unabhflngig voneinander jeweils fQr einen Phenylrest oder einen gesftttigten, linearen 
Oder verzweigten Alkylrest mit 1 bis 18 Kohienstoffatomen. Vorzugsweise Ist mindestens einer der Reste R^ ein 
linearer oder vcrzweigter Alkylrest mit 8 bis 12 Kohlenstoffatomea Besonders bcvorzugt als Komponente c) 
sind Phosphorsfturetriester der Formel (IIIX bei denen einer oder zwei der Reste R^ fQr Phenylreste und einer 
oder zwei der Reste R^ fOr Alkylreste mit 8 bis 12 C-Atomen stehen. wobei es sich hier um verzweigte oder 
Hneare Alkylreste handeln kann. Geeignete Produkte der Formel (Hi) sind handelsQblich oder nach bekannten 
Methoden herstellbar. 

Komponente d) 
Komponente a) ist ein Ammoniumpoiyphosphat der Formel 
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Oder ein Polyphosphat dieser Formel. bei dem ein Teil der NH4'**-Ionen durch Wasserstoff ersetzt ist n besitzt 
hierbet einen Wert von mindestens 1 0. 

FOr hohe Werte von n nahert sich dies der Summenformel (NH4P03)o. In den fQr die erfindungsgemaOen 
Zusammensetzungen geeigneten Ammoniumpolyphosphaten besitzt n im Normalfali einen Wert von 500 bis 
2000. vorzugsweise von 600 bis 1500, Solche Polyphosphate sind handelsObliche Produkte, weiche stch beispiels- 
weise durch Neutralisation von Meta- oder PolyphosphorsSure mit Ammoniak erhalten lassen. Die zugrunde 
liegenden Meta- oder PolyphosphorsSuren mUssen in den als Komponente d) vcrwendbaren Ammoniimipoly- 
phosphaten nicht vollstfindig. sondern k6nnen gegebencnfalls nur teilweise durch Ammoniak neutraiisiert sein, 
d. h, die geeigneten Polyphosphate kdnnen noch saure, an Phosphor gebundene, OH-Gruppen enthalten. Minde- 
stens 80% der sauren Wasserstoffatome der zugrunde liegenden Sfture soUten jedoch durch ersetzt sein, 
d h. der Neutralisationsgrad sollte mindestens 80% bctragen. Es hat sich herausgestellt, daB Ammoniumpoly* 
phosphat, das nur wenig lOslich in Wasser ist, d h. von dem sich nicht mehr als etwa 20 g in 1 1 Wasser Idsen, 
besonders geeignet ist 

Das Ammoniumpoiyphosphat kann als solches oder auch in Form von Mikrokapseln verwendet werden, 
wobei der Mantel dieser Mikrokapseln aus Melaminharzen bestehen kann. 

Komponente e) 

Komponente e) ist ein Verdicker auf Basis HydroxyethylceUulose, Carboxymethylceilulose. Poiyvinylalkohol 
Oder auf Basis eines Saizes der PolyacrylsHure oder Polymethacryls&ure. Die hier genannten Produkte sind im 
Handel erhftltlich und kdnnen als solche eingesetzt werden. Auch Gemische dieser Produkte sind verwendbar. 
Bei den Salzen der Polyacrylsfiure oder Polymethacryls&ure handelt es sich vorzugsweise um deren Ammonium- 
salze. 

Wenn die erfmdungsgem&Ben Zusammensetzungen durch Pflatschen auf Fasermaterialien aufgebracht wer- 
den sollen, geschieht dies im Normalfali so, daB die Zusammensetzungen m Form wtOriger Dispersionen 
aufgebracht werden. Hierzu wcrden sie, normalerweisc unter Verwendung eines oder mehrerer geeigneter 
Dispergatoren» in Wasser dispergiert Als Dispergatoren geeignet sind bekamite Produkte, wie z. B. ethoxilierte 
Fettalkohole^ ethoxilierte Fettsfturen und ethoxilierte Fettamine oder als Schutzkolioide wirkende Polyvinylal- 
kohole. 

Bei der Applikation mittels Pflatschen wtrd normalerweisc eine wtBhge Dispersion, weldie eine erfindungs- 
gem&Be Zusammensetzung enthftlt, in Form einer Behandlungsflotte hergestellt Diese Flotte befindet sich in 
einem Behilter. in den eine rotierende Walze taucht und so Behandlungsflotte an ihrer Oberflftche mitfdhrt. 
Ober die OberfUiche der rotierenden Walze wird das Flftdiengebilde aus Fasermaterial gefOhrt, so dafi hierdurch 
auf das FlSchengebilde Behandlungsflotte aufgebracht wird FOr diesen Prozefi i$t nomulerweise etn Zusatz von 
Verdicker zu einer erfindungsgemllfien Zusanmiensetzui^ bzw> zu der Behandlungsflotte nicht erforderlich, im 
Einzelfall kann jedoch ein Verdickungsmittel zur Reguliening der Viskositftt zugesetzt werden. 

Die Herstellung erfindungsgemftfier Zusammensetzungen bzw. von Formulieningen, weiche sie enthalten. 
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kann in bequemer Weise dadurch erfolgen» daB man die einzelnen Koniponenten ggf. inklusive Wasser gleichzei- 
tig Oder nacheinander bei Raumteraperatur zusammengibt und anschlieBend eine Homogenisierung durchfQhrt, 
vielfach genOgt hierfur ein einfacher Ruhrvorgang. 

Bevorzugt werden erfindungsgemSBe Zusammensetzungen ilber einen Beschichtungsvorgang auf die Fia- 
chengebilde aufgebracht. Dicse Applikation kann auf eincr oder auf beiden Obcrflachen des Flachengcbildcs 5 
stattfinden. In der Mehrzahl der Faile wird eine Beschichtung nur auf einer Oberflftche, z. B. als sogenannte 
ROckenbeschichtung.durchgefOhrt 

FiXr den Beschichtungsvorgang muB die Formulierung, mit der beschichtet wird, innerhalb eines bestimmten 
Viskositatsbereichs liegen, der durch die verwendete Technologie vorgegeben ist Damit die Formuherungen, 
weiche erfindungsgemaBe Zusammensetzungen enthaiten, eine fQr Beschichtung geeignete Viskositit aufwei- to 
sen, mllssen sie normalerweise einen oder mehrere Verdicker enthaJten, weiche vorzugsweise aus den genannten 
Substanzklassen ausgewihtt sind. Die Formulierungen, weiche fOr Beschichtung geeignet sind, enthaiten erfin- 
dungsgemaBe Zusammensetzungen, und zwar vorzugsweise solche^ denen ein Verdickungsmittel der oben 
genannten Art zugefQgi ist Sie enthahen daneben im Normalfall Wasser und einen oder mehrere Dispergatoren. 
Diese Formulierungen liegen in Form homogener, wSSriger, hochviskoser bis pastenfdrnijger Dispersionen vor. 15 
Sie konnen mit ubiichen Beschichtungstechnologien auf die Flftchengebiide aus Fasermaterialien aufgebracht 
werden. Die fur die Herstellung solcher homogener waBrlger Beschichtungsformulierungen geeigneten Disper- 
gatoren sind die glcichen wie oben far den Fall der Pflatsch technologic angegebcnen. 

Mit Formulierungen, weiche erfindungsgemSBe Zusammensetzungen enthaiten, kdnnen Flachengebilde aus 
den verschiedensten Fasermaterialien beschichtet werden- Die Flachengebilde konnen Gewebe. Gewirke, non- 20 
wovens. Florartikel usw. sein. weiche z. B. fOr Dekorationsstoffe. MobelbezOge, Teppiche, Wandbezuge, Sitzbe- 
zuge verwendet werderu Ais Fasermaterialien kommen insbesondere Materialien in Frage, weiche Cellulose-, 
regenerierte Cellulose-, Polyester-, Polyamid- oder Folyacryinitrilfasern oder Gemische solcher Fasem enthai- 
ten. Nach Beschichten und Trocknen der Materialien erhSlt man hochwertige Anikel mit flammhemmenden 
Eigenschaften. 25 

Die Erfindung wird nunmehr durch ein Ausfahrungsbeispiel veranschaulicht 

Beispiel 

Es wurde eine erfindungsgemaBe Zusammensetzung mit folgenden Bestandteilen hergestellt: 30 

a) 2,1 kg einer etwa 50-%igen waBrigen Dispersion (Komponente b)) eines Copolymeren, das aus Vinylace- 
tat und Ethylen aufgebaut ist (Vinnapas®- Dispersion EN 428 der Fa. Wacker, DE), 

b) 0,7 kg (Komponente a)) eines Gemischs aus ca. 25 Gew.% Wasser und ca. 75 Gew.% eines Produkts der 
oben erwahnten Formel (I) mit Xi und X2 = S, und R* « — O-(Sandoflam«^5060 PK der Fa, Sandoz, CHX 35 

c) 038 kg (Komponente d) eines mikroverkapselten Ammoniumpolyphats (Hostaflam* AP 462 der Fa, 
Hoechst, DEX 

d) 0,42 kg Aluminiumhydroxid in Pulverform, 

e) 0,14 kg (Komponente c)) eines Phosphors^uretriesters, n&mlich Diphenyl-isodecylphosphat (Santicizer* 

1 48 der Fa. Monsanto), 40 

f) 0,03 kg Hydroxyethylcellulose (Komponente e)) (Ceilosize® HEC QP 52000 H der Fa. Union Carbide), 

g) 0.9 kg Wasser. 

Daneben wurden bet Herstellung der Zusammensetzung noch kleinere Mengcn eines Entsch3umers auf 
Silikonbasis und eines Biocids mitverwendet. Die Herstellung erfolgte durch Zusammengeben aJler Komponen- 45 
ten bei Raumtemperatur und Ruhren zwecks Homogenisierung, wobei die Hydroxyethylcellulose erst gegen 
Ende zugesetzt wurde. AnschlieBend erfolgte noch eine Feinhomogenisierung mittels einer Kolloidmuhle. Es 
resultierte eine hochviskose, eben noch flieBfahige Dispersion. Mit dieser Dispersion wurden 

a) bedruckte Baumwoll-Flachgewebe (von der fQr Dekostoffe oder M6beIbezugsstoffe verwendbaren Art). 50 
Flachengewicht 180 g/m^sowie 

b) gef^rbtes Polgewebe (Riicken- bzw. Basisgewebe «= Baumwolie, Pol « Polyacrylnitril, Einsatzgebiet 
Bezugsstoff fQrSitzmdbel), FiSchengewicht 370 g/m^ und 

c) Gewebe (buntgewebt) aus 100% Polyester (FiSchengewicht 310 g/m^ jeweils auf einer OberflSche 
beschichteL Die Beschichtung erfolgte bei Raumtemperatur auf einer Beschichtungsanlage mit Walzenra* 55 
keL Nach Beschichtung wurden die Gewebe getrocknet (ca. 130**C, ca, 5 Minuten). Nach Trocknung betrug 

die Auflage bei Gewebe a) etwa 55 g/m^ Gewebe. bei Gewebe b) etwa 1 10 g/m^ und bei Gewebe c) etwa 
125 g/m^. 

Aile 3 beschichteten Gewebe wiesen angenehm weichen Griff auf und bestanden die Brenntests nach BS 5852 eo 
(match-Test, Zigarettentest und "Crib V"-Test). Die beschichteie Oberflache der Gewebe zeigte in alien 3 Fallen 
gute Transparenz der Beschichtung. 



Patentanspruche 

1. Zusammensetzung, weiche im wesentlichen frei von Antimon- und frei von Halogenverbindimgen ist und 
mindestens folgende Komponenten enth^t: 

a) eine Vcrbindung oder ein Gemisch von Vcrbindungcn der Formel I, 
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(CH3)2C 




P 




O-CHg 



O-CH2 




C(CHg)2 



^2 



wobei Xi und X3 unabh&ngtg voneinander far O oder S stehen und fOr — O— , — S— oder fQr 
--OCH2 ~C(CH3)2 -CH2O - steht 

b) ein Homopolymer oder Copolymer aufgebaut aus einem oder mehreren Monomeren folgender 



worin ftlr H oder CH3 steht, worin Z und Y unabhflngig voneinander fQr Wasserstoff^ einen 
gesdttigten oder ungeslttlgten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 4 C-Atomen, den Phenyl- 
rest, den Rest — OCOR^ oder den Rest — COOR* stehen, worin R* fflr einen gesflttigten Alkylrest mit 1 
bis 4 O Atomen steht 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusStzIich als Komponente c) einen 
Triestcr der Formel (ill) enthlUt 

(R^0)3P-0 (III) 

worin alle anwesenden Reste R^ unabhflngig voneinander fOr den Phenylrest oder fflr einen gesftttigten, 
linearen oder verzweigten Alkylrest mit 1 bis 18 C-Atomen stehen. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzetchnet» daB sie zusitziich als Komponente 
d) ein Ammoniumpolyphosphat enthait 

4. Zusammensetzung nach einem oder mehreren der Ansprilche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
zusatzlich als Komponente e) einen Verdicker auf Basis Hydroxyethylcellulose, Carboxymethylcellulosc, 
Polyvinylalkohol oder auf Basis eines Salzes der Polyacrylsfiure oder der Polymcthacrylsfture enthtlt 

5. Zusammensetzung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet^ daB sie die 
Komponenten a) bis e) in foigenden Mengen reiativ zueinander enthftlt 

Komponente a): 8 bis 20 Gcw.-Teile 
Komponente b): 15 bis 30 Gew.-Teile 
Komponente c): 0 bis 1 0 Gew,-Teile 
Komponente d): 0 bis 10 Gew.-Teile 
Komponente e): 0 bis 3 Gew.-Teile 
jeweils bezogen auf wasserfreteSubstanzen. 

6. Verwendung einer Zusammensetzung gemSB einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 5 zur Behand- 
lung von Flftchengebilden aus Fasermaterialien. 

7. Verwendung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet daB die FIftchengebilde mit der Zusammenset- 
zung beschichtet werden. 
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